[predstavujeme]

Rekonstrukcia technolégie Gpravy plynu
PZP Dolni Bojanovice

V mesiaci jul tohto roka bola skolaudovana stavba ,Rekonstrukcie
technolégie Upravy plynu PZP Dolni Bojanovice”. Pre predmetni stav-
bu NAFTA a.s., realizovala technickd podporu a projektové riadenie
v spolupréci s klientom - spoloénosfou SPP Storage. Na podrobnosti
tohto projektu sme sa spytali nasich kolegov z divizie PZZP - Svetlany

Ondruskovej a Tomésa Ferencza.

Mohli by ste ndm PZZP - o predchd-
dzalo realizdcii tohto projektu?

Prvym krokom realizovanym v rémci pripra-
vy stavby bolo spracovanie 3tddie realizo-
vatelnosti stavby. V $tidii sa zvaZovali dve
technolégie Opravy plynu na obchodné
parametre ato nizkoteplotnd separdcia
a adsorpéné suenie. Okrem vyberu vhod-
nej technolégie $tidia realizovatelnosti
mala daf odpoved' na otézky, na aké para-
metre sa ma dobudovaf nové technolégia
(50 %/100 % vykon) a akym sp&sobom
md byt dopojend k existujiicej technolégii
(sériovo/paralelne a pred/za kompresoro-
vé jednotky) vo vzfahu na dalsi rozvoj PZP
Dolni Bojanovice. V pripade NTS 50 % va-
riant predstavoval jednu linku (vrétane rege-
nerdcie inhibitora hydrétov) a 100 % variant
predstavoval dve samostatné linky so spo-
lo&nym skladom médii a stabilizéciou gazo-
linu. V pripade adsorpéného susenia 50 %

variant zodpovedal 3 kolénam a 100 %
variant 4 kolénam so spolo&nym regenerag-
nym okruhom a stabilizdciou gazolinu.

Okrem ekonomickych kritérii, ako s inves-
ti¢né ndklady a prevédzkové ndklady, na
vyber vhodnej technolégii mali vplyv qj
nasledovné parametre: flexibilita prevédz
kového tlaku na vstupe a vystupe z jednot-
ky, ndbeh, miera automatizdcie prevédz-
ky, néklady na doplnenie technolégie na
100 %. Na zdklade vyssie uvedenych krité-
rif v $tidii bolo odpori&ané pokragovat vo
vyberovom konani s nasledovnymi dvomi
alternativami:

¢ Paralelné zapojenie (k existujicej TEG
jednotke) adsorpénej jednotky s 50 %
vykonom s moznosfou rozdirenia na
100 % vykon

+ Sériové zapojenie technolégie niz-
koteplotnej separécie s 50 % vy-
konom s moznosfou roziirenia na

100 % vykon

Na zéklade vyhodnotenia bola vybrané
technolégia dOpravy plynu na principe
adsorpéného suSenia a doddvatelom
technoégie sa stala spolo&nost SILICA
Verfrahrenstechnik GmbH (SILICA).

Okrem konkurencieschopnej ce-
ny abudiucich nékladov na
prevadzku disponuje vybranéa
technolégia dal$imi technickymi
vyhodami:

* moZnosf prevadzky jednotky v niekol-
kych rezimoch:

1. 3-kolénové prevadzka standardnd
(1. adsorpénd koléna (AK) v pre-
vadzke, 2. AK v regenerdcii, t. j.
1. AK v chladeni a 1 AK v aktivacii),

2. 3-kolénové prevédzka pre zvy-
$eny faZobny vykon (2 AK v pre-
vadzke, 1 AK v regenerdcii, t. j.
1 AK najprv v aktivécii a nésledne
v chladeni),

3. 2-kolénova prevadzka (1 AK v pre-
vadzke, 1 AK v regenerdcii, t. j.
1 AK najprv v aktivécii a nasledne
v chladeni);

* porucha na ventilovych rozvodoch
na niektorej z kolén neznamend vy-
padok fazobného vykonu v plnom
rozsahu, pretoZe je tu moznosf qj
dvojkolénovej prevadzky jednotky;
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